INSTRUCTIONS

&5 SANHUA

CHECK VALVE series CCV

EAL

Applicable to fluids and refrigerants of GROUP 1 and 2 according to Directive 2014/68/EU

Product Range

Type

Temperature allowed range (TS):

Design Pressure (PS):

Cccv

Magnetic Type

-40°C to +160°C (-40°F to +320°F)

49,0 bar (710 psi)
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INSTRUCTIONS

5 SANHUA

le point de
soudure est au-
dessus du col

befindet sich
tber der
Verengung.

ACTION English Frangais Deutsch Italiano Espafiol Pycckuii Chinese
Check valves can | Les clapets anti- | Ruckschlagventil Le valvole di Las valvulas de O6patHbIi EAEIETEYN
be installed in retour peuvent e kénnen in ritegno possono retencion se KnanaH moxet 2T ARG
any section of a étre installés jedem Bereich essere installate su | pueden instalar 6biTb ycTaHoBNEH | HhTfA[ {1 B
refrigerating dans n'importe eines Kilte- tutti i rami diun en cualquier parte | B 0601 TOUYKe PAB 17451
system to avoid quelle partie systems impianto del sistema XON0AUNbHON R IAiEh

1 an inversion of d’un circuit eingesetzt frigorifero per frigorifico para cucTembl ans
the refrigerant frigorifique werden um evitare l'inversione | evitar el retorno npeaoTBpaLLeHn
flow. pour éviter une einen Rickfluss del senso di flusso. del fluido. A 06paTHOro Toka
inversion de des Kaltemittels XNapareHTa.
sens du flux zu verhindern.
réfrigérant.
Before Nettoyer Vor der Montage | Prima del Limpiar MNepeg, 3 1R % %
connecting the parfaitement le des Ventils die montaggio della perfectamente el MOHTaXXoM B Kk
valve to the pipe | circuit Leitungen des valvola sulla sistema frigorifico | knanaHa B, B F
la clean perfectly frigorifique Kaltesytems tubazione pulire antes de montar TLWATeNbHO GEiE R T8
the refrigerating | avant d’installer | korrekt reinigen. accuratamente las valvulas a las oumnctute
system le clapet anti- I'impianto tuberias. XONOAUNbHYIO
retour frigorifero cuctemy.
Before Controler le Vor der Montage | Prima del Antes del MNepeg, VAR TT [ %t
connecting the sens des Ventils sicher | montaggio della montaje, verificar | MoHTaxKom T IR A
valve to the pipe | d’installation du | stellen, dass die valvola sulla que la direccién KnanaHa SLETEE T 1A
check that the clapet a I'aide Strémungs- tubazione del fluido en las ybeautechb 4to
flow direction in de la fleche sur richtung mit der controllare la tuberias coincide HanpasneHune
1b the pipe son corps. Son Pfeilrichtung auf corrispondenza tra con el sentido de OBUNKEHUSA
corresponds to sens doit dem Ventil- il senso del flusso la flecha XnagareHTa
the arrow correspondre gehduse nella tubazione e il estampada sobre coBnagaeT ¢
stamped on the au sens du flux tbereinstimmt. senso della freccia el cuerpo de la YKa3aHHbIM Ha
body of the frigorifique du stampigliata sul valvula Kopnyce
valve. circuit. corpo valvola KnanaHa.
All the Magnetic | Les clapets Alle Arten von Tutti le tipologie di | Todas las Valvulas | donyckatotca P B =
Check valves antiretour, qu’il | magnetischen valvole di ritegno de Retencion niobble paboune 5 A R )
types (A and B) soit de type A Ruckschlagventil magnetiche (A e B) Magnéticas, (tipo NonoXeHua i (A F1
1c admit whatever ou B, peuvent en (Type A und ammettono Ay B), admiten MarHMTHOro B) ALl
operating étre montés B) ermoglichen qualsiasi posizioni cualquier posiciéon | knanaHa (Tun Au BETE ARG
positions in the dans tous les jede di funzionamento de operacién en B) B cucteme HAT AT Ao
system. sens dans Betriebseinstellu nel sistema. el circuito =
I'installation ng im System. frigorifico.
Braze the check Braser les tubes | Einlten des Brasare la valvola Soldar la valvula Mpw naiike 18 R A
valve using de connection Ventils unter di ritegno usando de retencidn nonb3ynTech & (M
specific alloy en utilisant un Verwendung una lega specifica usando una npunoem SilFos 15)j3
(SilFos 15). Use a | alliage spezieller (SilFos 15). Usare aleacion (SilFos15). TR, B
wet rag on check | spécifique (type | Legierung (SilFos | uno straccio especifica (SilFos 3awmtute i di]
5 valve during the SilFos 15). 15). Wahrend bagnato sulla 15). Poner un obpaTHbIit SRR
brazing process. Placer un des Létvorgangs valvola di ritegno pafio humedo KnanaH ot
chiffon mouillé das Ventil in durante il processo | sobre la valvula neperpesa
sur le corps du offen Position di brasatura. durante el MOKpOW
clapet pendant mit nassem proceso de BETOWbIO.
le brasage. Lappen soldadura.
umwickeln.
ALERT: ATTENTION : Achtung: ATTENZIONE: ATENCION: BHUMAHME! T
Pls note the Faites attention Beachten Sie den | Prestare Prestar atencién PasHuua mecTa B A
welding position | au bon pointde | Unterschied der attenzione al al correcto punto namnku: A [Fl: A (%
difference: soudure: Schweil3position: | corretto punto di de soldadura: (MmegHbIN M) R
A(Copper Type A A saldatura: Tipo A (conexion naTpybok): mecto B B
connection): The | (connection (Kupferanschluss | Tipo A (attacco di cobre)- El punto naiku Ha Lerike; U 4
welding position | cuivre pur): le ): Die rame puro): il de soldadura es B B (RERAN
22 is at the necking; | point de SchweiRposition punto di saldatura en el cuello. (6umetannunyeck B
B(Bi-metal soudure est sur | befindet sich an é sul collare Tipo B (conexion nit naTpy6okK): . .
connection): The | le col der Verengung. B | Tipo B (attacco Bi- Bi-metal)- El MecCTO navku {%Eﬁ}ﬁ
welding position | Type B (Bimetallverbind metallico): il punto punto de Bblle WeWKn NEEU:
is above the (connection ung): Die di saldatura e soldadura es por e
necking. bimétallique): Schweilposition soprail collare encima del cuello.
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