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INSTRUCTIONS 23 SANHUA

CHECK VALVE series
EAL

Applicable to fluids and refrigerants of GROUP 1 and 2 according to Directive 2014/68/EU

Product Range | Type Temperature allowed range (TS): Design Pressure (PS):
YCV Float Type -30°C to +100°C (-22°F to +212°F)* 42,0 bar (609 psi)
-30°C to +130°C (-22°F to +266°F)*
YCVS Piston Type -50°C to +140°C (-58°F to +284°F) 46,0 bar (667 psi)
YCVS-R Piston Type -50°C to +150°C (-58°F to +302°F) 49,0 bar (710 psi)
BCV Piston Type -40°C to +150°C (-40°F to +302°F) 90 bar (1307 psi)
)

-40°C to +150°C (-40°F to +302°F 140 bar (2030 psi)

* Depending by the model size
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ACTION English Frangais Deutsch Italiano Espafiol Pycckuit Chinese
Check valves can Les clapets anti- Ruckschlagventile Le valvole di ritegno Las vélvulas de O6paTHbIV KnanaH BA | '] A
be installed in any | retour peuvent konnen in jedem possono essere retencion se pueden | moxeT 6biTb PLze 3k T
section of a étre installés dans | Bereich eines installate su tutti i instalar en cualquier | yctaHoBneH B nto6ol ARG T
refrigerating n’importe quelle Kaltesystems rami di un impianto parte del sistema TOYKE X0/I04U/IbHOM B
1 system to avoid partie d’un circuit | eingesetzt werden | frigorifero per frigorifico para cucTembl gas 731 4 ]
an inversion of frigorifique pour um einen evitare l'inversione evitar el retorno del npeaoTBpaLLeHus R AR
the refrigerant éviter une Ruckfluss des del senso di flusso. fluido. 0b6paTHOro ToKa
flow. inversion de sens Kéaltemittels zu XnagareHTa.
du flux verhindern.
réfrigérant.
Before connecting | Nettoyer Vor der Montage Prima del Limpiar Mepes MOHTaXKoM Fraay <4npes
the valve to the parfaitement le des Ventils die montaggio della perfectamente el KnanaHa TwWatesbHO ERE R
pipe clean circuit frigorifique | Leitungen des valvola sulla sistema frigorifico oumnctute T, 4t
1a perfectly the avant d’installer le | Kaltesytems tubazione pulire antes de montar las XONI04UNbHYIO B RGE
refrigerating clapet anti-retour korrekt reinigen. accuratamente valvulas a las cuctemy. PV
system I'impianto tuberias.
frigorifero
Before connecting | Contrdler le sens Vor der Montage Prima del Antes del montaje MNepea MOHTaXKoM AR T A
the valve to the d’installation du des Ventils sicher montaggio della verificar que la KnanaHa ybeaurecb Xof BT [
pipe check that clapet a I'aide de stellen, dass die valvola sulla direccion del fluido YTO HanpasneHve NN
the flow direction la fleche sur son Stromungs- tubazione en las tuberias ABWKEHUA XNajareHTa | &5 i)
in the pipe corps. Son sens richtung mit der controllare la coincide con el coBnagaer ¢
1b corresponds to doit correspondre | Pfeilrichtung auf corrispondenza trail | sentido de la flecha YKa3aHHbIM Ha
the arrow au sens du flux dem Ventil- senso del flusso estampada sobre el Kopmnyce KnanaHa.
stamped on the frigorifique du gehduse nella tubazione e il cuerpo de la vélvula
body of the valve. | circuit. Ubereinstimmt. senso della freccia
stampigliata sul
corpo valvola
The allowed Installer les Einbaulage Le posizioni di La posicion de PekomeHayeTca WetE TAE
operating clapets en vorzugsweise mit funzionamento funcionamiento YCTaHOBKaA K/ianaHa B MEEH
positions are position verticale vertikaler Achse consentite sono aconsejada es BEPTUKANbHOM Tk FN
preferably with et fleche dirigée und Stromung preferibilmente con preferentemente NONIOMKEHUM CTPENKOMN Sl |
vertical axis and vers le haut aufwarts (Typ B— asse tubazione con el eje vertical y BBepx (on1a mogenen (T2 B-
arrow upward (modele B type Piston Type Serie) | verticale e freccia la flecha hacia B — noplwHeBoro Tuna s
(model B — Piston piston et modéle und (Typ C— rivolta verso I'alto arriba, para los npAmbIX U mogenei C OB
Type Series) and C Type Piston Angle Piston Type | (modello B —Piston Modelos B- (Serie — NOPLUIHEeBOro TMna T 5
(model C— Angle équerre). Ces Serie). Type Series) e Tipo Pistdn), y los yrnosbix). YcTaHOBKa .
Piston Type clapets tolérent Abweichende (modello C - Angle Modelos C- (Serie NnoZ HaKkIoHOM fﬁ)ﬂﬁl/ﬂ
Series). Sloping une inclinaison Achsenwinkel bis Piston Type Series). Tipo Piston, en (snnotb fo ﬂhgz‘#f}
1c axis, up to jusqu’a zur horizontalen Sono tollerati Angulo). Para estos rOPU30HTaNbHOWM) FIRCPAL
horizontal I’horizontale. Lage kénnen montaggi con asse modelos, se aceptan | Tak»ke gonyckaetcs. Vi) B
position, are Les clapets de toleriert werden. tubazione inclinato los montajes en Mogenb A 5 A
tolerable. type a flotteur Typ A — Float Typ sino ad arrivare tuberias con eje (nonnaskosoro TMna) TR
Model A — Float (Modéle A) Serie muss mit allasse orizzontale. | inclinado llegando [0MKHa BbiTb N R ENIA
Type Series must doivent étre Stromungs- Il modello A - Float hasta eje horizontal. | ycraHoBneHa c AN T H
be installed with quant a eux richtung aufwarts Piston Type Series Para los Modelos A- HanpasfieHvem E
flow direction installés selon un montiert werden. deve essere (Serie tipo Flotante), | Aw»KeHuWs xnagareHTa
from bottom to flux vertical de installato con il el montaje debe ser | cHu3y BBeEpX.
top. bas vers le haut senso del flusso dal con la direccién de
basso verso I'alto. flujo de abajo hacia
arriba.
Braze the check Braser les tubes Einléten des Brasare la valvoladi | Soldar la vélvula de Mpwu naitke A R AR ik
valve using de connection en Ventils unter ritegno usando una retencion usando nonb3yiiTech E4 (S
speciﬁc alloy uti!is'a.nt un alliage Vererndung lega specifica (SilFos | una al’e.acic')n. npunoem (SilFos15). | SilFos 15)5
(SilFos 15). Use a specn‘lque (type spe.2|eller . 15). U§are uno especifica (SlIFos~ 3awmTute 7,
wet rag on check SilFos 15). Placer Legierung (SilFos straccio bagnato 15). Poner un pafio . SRR
2 valve during the un chiffon mouillé | 15). Wahrend des | sulla valvola di hdmedo sobre la obpartHblit knana 145 A
brazing process sur le corps du Létvorgangs das ritegno durante il vélvula durante el or nep(irpEBa e
clapet pendant le Ventil in offen processo di proceso de MOKpOW BETOLWbIO.
brasage. Position mit brasatura. soldadura.
nassem Lappen
umwickeln.
Piston Type Series | Série a piston Kolbentyp-Serie Serie a Pistone: Serie de tipo de Cepwus NOpLLHEBbIX HERAR
Suggested Positions de Empfohlene Posizioni di piston TMnoB %)
3 mounting mont’ag’e Einbaulage montaggio suggerite | Posiciones de Mpeanaraemble Y B2
positions suggérées montaje sugeridas MOHTaKHbIE B for
no3nunm
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