INSTRUCTIONS

SANHUA

BALL VALVE series EBVC

BRAZE VALVE

Product Range Temperature allowed range (TS):

Design Pressure (PS):

EBVC -40°C to +150°C

140 bar ( 2030 psi)
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1. Welding: If the valve body
is not in 0% position (C—A),
welding is prohibited.

I

2. Welding: If the valve
body is not wrapped
with wet cloth, welding
is prohibited.
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INSTRUCTIONS

SANHUA

TABLE 1 - VALVE SIZE
. . 10 12 18 22 28
Connection diameter (mm)
Connection diameter (Inch) 3/8 1/2 3/4 7/8 11/8
EBVC
+
Nut tightening torque 45 £5Nm
ACTION English Frangais Deutsch Italiano Espafiol Pycckuit 25'd
Vanne réglée sur
2610 - g Nullstellung des En la vista superior
Valve set to zero: Sur Is.a vue de dessus Ventilgehduses: del cuerpo de la
In the top view of In der Ansicht auf die vélvula, la flecha del
du corps de vanne, la X .
the valve body, flache de la tige Oberseite des pasador de montaje
the arrow of the . g Ventilgehduses  zeigt | Valvolaimpostatasuzero: | apunta a la posicion | Knanaw ycraHoBneH Ha
X X carrée de montage R X , .
mounting pin R der Pfeil der | Nella vista dall'alto del | A en la brida, es | Honb:
. pointe vers la . X X X L o
points to the A positon A de la Antriebswelle auf die | corpo valvola, la freccia | decir, la posicién del | B  BepxHeit npoekuun
position on the bride c'lest-a-dire la A-Position auf dem | del perno di montaggio | 0% (en este | Kopnyca knanaHa cTpeska
flange, that is, the positi,on 0% (3 ce Flansch, d.h. die | punta alla posizione A | momento, el flujo en | moHTa)HOro wtudTa
oe 0 age .
0% position (at moment. le chemin Nullposition (zu diesem | sulla flangia, ovvero la | el cuerpo de la | yka3sbiBaeT Ha nonoKeHue
this time the valve s i Zeitpunkt st  der | posizione 0% (in questo | valvula es C->A). Si | A Ha ¢naHue, TO €CTb | o/t e o
; d'écoulement  du ; o [BEENTEE e
body flow pathis C corps de vanne est C Durchflussweg des | momento il percorso del | no estd alineado con | nonosxewune 0% WA T ELE R, %
—A); If not aligned ) ; Sielle n'est pas Ventilgehduses C—A); | flusso del corpo valvola & | la posicion A, gire el | (Hanpasnexue noToka %*"‘éi}bﬂ’f;g
with position A, al née avec pla wenn er nicht mit der | C->A); Se non allineato | pasador de montaje | kopnyca knanaHa C->A); ) i"””‘{ Sk " o
turn the mounting ogsitionA tourner la A-Position ausgerichtet | conlaposizione A, ruotare | hasta que la flecha | Ecan oH He coBmelleH ¢ LA m‘ia' ‘Eﬂ\j\‘jf"\u
pin until the arrow fl o carréel iusqu's ce ist, drehen Sie bitte die | il perno di montaggio fino | quede alineada con | nonosxeHvem A, i “ﬂ%ﬁj‘é‘j“j c
is aligned with ﬁe a fléchz “oit Antriebswelle, damit | a quando la freccia non & | la posicién A. nosepHute  MoHTaHbiii | —A) 3 WIRXTHE A
SRR b o k)
position A. [If the :“ née  avec la der Pfeil mit der A- | allineata con la posizione | [Si el pasador de | wTudT Ao Tex mop, noka fr, R AL,
mounting pin has ogsitionA [si Ia tige Position ausgerichtet | A. [Se il perno di | montaje ha sido | ctpenka He coemager c¢ | ELEIF kX A [
1 been taken out, zarrée de .monta ega ist. [Wenn die | montaggio &  stato | retirado, coloque la | nonoxenvem A. [Ecan | A EIEFECHCH, %
please put the &té retirde veugillez Antriebswelle rimosso, posizionare il | marca de flecha del | moHTamHbI wTndT 6bin | [B]HF i 5 B 20 28 b &
arrow mark of the mettre Ia rr;ar e de herausgenommen segno della freccia del | pasador de montaje | u3BneveH, nomectute | SLARiRIAE A~ —B
mounting pin in N o wurde, richten Sie bitte | perno di montaggio nel | en el sector A&->B | cTpenky MOHTaXHoro | JZ[X ], 4AJ5 AN
la fleche de la tige de . 8 . s T iy
the A<—B sector montage  dans le den Pfeil der Welle auf | settore A¢-->B prima di | antes de volver a | wtudta B cektop A&->B | ranpy, 3\ 5 Ei%
before installing it " & A B den A < — B-Sektor | reinstallarlo nel supporto. | instalarlo en el | nepea ero obpaTHoi R AR, B
back into the | ~ccreur " N aus, wenn Sie sie | Dopo il caricamento, | soporte. Después de | yctaHoBKOVW B  onopy. s b 5 A PN TN
avant de l'installer a . ™ . K X . AR SE &
support. After wieder in die Halterung ruotare delicatamente il insertarlo, gire OCTOPOXKHO  MOBEpPHUTE e (RS RETRE R
; nouveau dans le ) ) e . ] % i
loading, gently N einsetzen, und dann | perno di montaggio finoa | suavemente el | MOHTaXKHBIN WTUPT A0 TeX | oy vz o P
support. Aprés le . . ) ) . ) L| EEMEELR 132
rotate the mussen Sie die | quando il perno di | pasador de montaje | nop, MNOKa MOHTaKHbIN
. ) ) chargement, tournez ; . L 1]
mounting pin until R Antriebswelle nach montaggio non cade | hasta que coincida wTMGT nNoNHOCTbIO  He
. X doucement la tige de . .
the mounting pin R - dem Wiedereinsetzen | completamente nel foro | completamenteenel | nonager B8 oTBepcTHe
montage jusqu'a ce - L , e
completely  falls 1 leicht drehen, bis die | (l'altezza  dalla  parte | orificio (la altura | (BbicoTa oT Bepxa
X qu'elle tombe . - .
into the hole (the N Antriebswelle superiore del perno di | desde la parte | MoOHTaxHoro wTudTa no
: complétement dans s . . - R
height from the vollstandig in den Keil montaggio alla superficie | superior del pasador | nosepxHoctn dnaHua
le trou (la hauteur . o R
top of the des  Anschlussstiicks | della flangia & di circa | de montaje hasta la | coctasnser okono 13+1
. . entre le haut de la . I - .
mounting pin to R . einrastet (die Hohe der 131 mm).] superficie de la brida Mm).]
tige carrée de X
the flange surface montage ot la Oberseite der es de
is about 13 + 1 g . Antriebswelle zur aproximadamente
surface de la bride - N
mm).] . Flanschflache betragt 13+1 mm).
est d'environ 13#1
etwa 13+1 mm)].
mm)].
. . . El drea de rotacién
The mounting pin La zone de rotation X . .

. EPp X ) Der Drehbereich von L'area di rotazione del del pasador de O6nacte BRaLeHnA S b e = N
rotation area | de la tige carrée de - . ) ! S MOHTaXXHOTO windra | EHHE DX CH
N der Antriebswelle | perno di  montaggio | montaje (direccion § N

2 (arrow direction) | montage (sens de la . - o5l (anpasnenve ctpenkn) | kIR NA——Bk
X N (Pfeil) ist von A<—B | (direzione della freccia) & | de la flecha) N
is A< — B sector | fleche) est la zone du X ) — 3710 obnactb cektopa | JEIXA],
der Sektorintervall. I'area del settore A&—>B. corresponde al
area. secteur A~~—B. A&->B.
sector A&—>B.
Braze with a | Braseravecunalliage . . L Soldar con una
X . . X Léten Sie mit einem ., . . . .
special alloy (Sil- | spécial (Sil-Fos 15), . . Brasare con una lega | aleacion especial (Sil- | Mpu naitke ucnonb3yite
. Speziallot (Sil-Fos 15), X . X M .
Fos 15), wrap a | enrouler un chiffon wickeln Sie wihrend speciale  (Sil-Fos  15), | Fos 15), envolviendo | cneuuansHbiii cnnas (Sil-
wet cloth around humide autour du . . avvolgere  un panno | un pafio himedo Fos 15), o6epHuTe Kopnyc k2 4 45 8 (Sl
des Létens ein feuchtes . N g & (Sil-
the valve body | corps de vanne Tuch um den umido attorno al corpo | alrededor del cuerpo | KnanaHa MOKpOW TKaHbiO Fos 15), #8321 Fi
during brazing and endant le brasage o . valvola durante la | delavélvula durante | Bo Bpems maiikv u nasite N e e
g X J P & Ventilkérper und 16ten P . AT L A I A
3 braze with the | et braser avec le X X R brasatura e brasare con la la soldadura y | ropenko B YyKazaHHOM A PN
3 Sie mit dem Brennerin | _ o ) s MR LB R 7 )
torch in the | chalumeau dans la der angegebenen fiamma nella direzione | aplicando lallamaen | HanpasneHuu TR CRIGTTR
direction shown | direction indiquée (la . gee R indicata (la direzione della | la direccién indicada | (HanpasneHve nnameHu ? T AT
- Richtung (die | . N OB A L)
(the flame | direction de la Flammenrichtung darf fiamma non puo essere | (lallama nunca debe | He LO/KHO 6bITb
direction cannot | flamme ne doit pas R .g.. rivolta verso il corpo estar orientada hacia obpalweHo K  Kopnycy
X L nicht zum Ventilkdrper
face the valve étre orientée vers le . valvola). el cuerpo de Ila KnanawHa).
zeigen). .
body). corps de vanne). vélvula).
Remarque Ne MpumeuaHue: MNaviky
Note: Braze only . a : HINWEIS: Loten Sie nur, Nota: Soldar | cneayet npov3BoAUTbL
procéder au brasage R Nota: brasare solo . ' e N ~
4 when the valve ue lorsaue le corps wenn sich der uando il corpo valvola & Gnicamente cuando | Tonbko Torma, korma | JEE: X MANLE A
body position is in q q P Ventilkérper in  der q P la vélvula esté en la | kopnyc knanaHa | TZEALH A REIRE!

0% position!

de la vanne est en
position 0 % !

Nullstellung befindet!

in posizione 0%!

posicion del 0%

HaxoAMTCA B MONOXKEHUN
0%!
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