INSTRUCTIONS &5 SANHUA

THERMOSTATIC EXPANSION VALVE series RFKH

Applicable to fluids and refrigerants of GROUP 2 according to Directive 2014/68/EU or GROUP Al according to ANSI-ASHRAE 34-2010.

EAL

Temperature allowed range: -40°C to +70°C (-40°F to +158°F) or -60°C to +70°C (-76°F to +158°F)
Design Pressure (PS): 46 bar (667 psi)
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2.25~3.6lbf
Torque: 10~15N.m

2.25~3.6lbf
Torque: 10~15N.m
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Superheat variation for each turn

Valve Installation

Table 2
Range of t, Range of t, Range of t, Range of t,
Type MOP | _40°Cto+10°C | -40°Cto-5°C | -40°Cto-15°C | -60°Cto -25°C
- 5K - - 5K

SH=SuperHeat Fact.c\ry
setting \ 4K 4K 4K 4K
RFKHO1 - 4K - - -
RFKHO1 v 4K 8K 8K 8K 9
RFKHO2 - 3.7K - - - B r
RFKHO2 v 3.7K - - - A
RFKHO3 - 3K - - - ;J
RFKHO3 v 3K 8K 8K 8K
RFKHO4 - 6K - - - 1. A:inlet B: outlet C: external equalizer
RFKHO4 v 6K - - - 2. Flow direction from inlet A to outlet B
RFKHOS - 25K - - - 3. Preferably valve head upwards
RFKHO5 v 2.5K 5K 5K -

ASH / 360° * RFKHO7 - 4K - - -

* SH variation for RFKHO7 v 4K 8.5K 8.5K - .
each turn RFKHOS ) 2K i : - Bulb Mounting
RFKHO8 v 4K 8K 8K -
RFKH10 - 6K - - - * >_
RFKH10 v 6K - - -
RFKH11 - 3K - - - o ) ) )
REKH11 v 3K 3K 3K 3K 1. Preferably bulb mounting in horizontal orientation
REKH14 _ 6K _ _ _ 2. Bulb and tube fully contacted
RFKH14 v 6K - - -
RFKH20 - 8.9K - - -
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INSTRUCTIONS

Nominal Capacity: RFKH, Temperature Range -40...+10°C (+14...+104°F)

Table 3a (SI)
Nominal Capacity?
Orifice | Valve Orifice | Valve Orifice I
Number Model Part Number R22 R407C 2:3;‘2 R134a | R410A RR:“?);I: R448A | R449A | R450A | R452A | R513A | R455A | R454c
0X RFKH-023-0X | 10202001702 1 1 0,7 0,69 1,3 1 1,1 1 0,6 0,8 0,6 0,6 0,6
0 RFKH-023-00 | 10202001002 1,9 2,1 1,4 1,2 2,5 1,8 2,1 2 1,1 1,5 1,0 1,3 1,2
1 RFKH-023-01 | 10202001102 3,8 4 2,8 2,1 5 3,7 4 4 1,9 3 1,8 2,5 2,4
2 RFKH-023-02 | 10202001202 51 5,4 4 2,7 6,2 5,1 5 4,9 2,3 3,7 2,2 3,5 3,3
3 RFKH-023-03 | 10202001302 8,6 9,2 6,8 4,4 11,2 8,6 8,9 8,8 4,2 6,7 4,0 6,0 5,8
4 RFKH-023-04 | 10202001402 13,2 13,9 10,8 6,5 17 13,4 13,6 13,4 6,3 10,1 6,1 9,8 9,4
5 RFKH-023-05 | 10202001502 18,1 18,5 14,1 8,6 21,3 17,6 17 16,8 7,9 12,7 7,6 12,6 12,1
6 RFKH-023-06 | 10202001602 | 21,3 22,1 16,8 10,3 26,8 21,2 21,4 21,1 9,9 16 9,6 15,1 14,5
Table 3b (IMPERIAL)
Nominal Capacity?
Orifice | Valve Orifice | Valve Orifice USRI
Number Model Part Number R22 R407C ::g;‘: R134a | R410A RR:(());? R448A | R449A | R450A | R452A | R513A | R455A R454C
(0),4 RFKH-023-0X | 10202001702 | 0,28 0,28 0,20 0,20 0,37 0,28 0,31 0,28 0,17 0,23 0,17 0,18 0,18
0 RFKH-023-00 | 10202001002 | 0,54 0,60 0,40 0,34 0,71 0,51 0,60 0,57 0,31 0,43 0,28 0,36 0,35
1 RFKH-023-01 | 10202001102 | 1,08 1,14 0,80 0,60 1,42 1,05 1,14 1,14 0,54 0,85 0,51 0,72 0,69
2 RFKH-023-02 | 10202001202 | 1,45 1,54 1,14 0,77 1,76 1,45 1,42 1,39 0,65 1,05 0,63 0,99 0,95
3 RFKH-023-03 | 10202001302 | 2,45 2,62 1,93 1,25 3,18 2,45 2,53 2,50 1,19 1,91 1,14 1,70 1,6
4 RFKH-023-04 | 10202001402 | 3,75 3,95 3,07 1,85 4,83 3,81 3,87 3,81 1,79 2,87 1,73 2,80 2,7
5 RFKH-023-05 | 10202001502 | 5,15 5,26 4,01 2,45 6,06 5,00 4,83 4,78 2,25 3,61 2,16 3,60 3,4
6 RFKH-023-06 | 10202001602 | 6,06 6,28 4,78 2,93 7,62 6,03 6,08 6,00 2,81 4,55 2,73 4,30 4,1

Note: 1) Nominal working conditions: Condensing temperature: 38°C (100°F); evaporating temperature: +4,4°C (40°F); Liquid temperature: 37°C (98°F)
2) R407C data based on dew point conditions

3) Nominal capacity based on Static Superheat (SS) 5K(non-MOP) and 4K (MOP models); Opening Superheat (0OS) 6K
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2‘ English Frangais Deutsch Italiano Espafiol Russian Chinese Polski Nederlands Portugués
Fix the bulb on the Fixer le bulbe sur la Thermofiihler mit einer Fissare il bulbo sul tubo Fijar el bulbo en el Wcnonbaya A5 FH G & o iy Bevestig de gloeilamp op Zainstaluj czujnik na Fixe 0 sensor térmico a
pipe (suction line) ligne d’aspiration en Schelle gemaR Bild am della linea di tubo de la linea de UKCUPYIOLLYIO NIEHTY, 71~ B2 22 B4 ] de buis (aanzuigleiding) rurze (linia ssania) przy tubagem (linha de
1 using a clamp as utilisant un collier Saugleitungsrohr aspirazione usando un aspiracion usando una yCTaHoBUTE TETEE M met behulp van een klem pomocy zacisku zgodnie sucgdo) através de uma
shown in the picture comme montré sur le befestigen. morsetto come in figura abrazadera como en Tepmo6annoH Ha (WG58 1) zoals weergegeven op de z tym, co pokazano na abragadeira, conforme
schéma la figura. Tpyb6y. afbeelding. ilustracji. apresentado na
imagem
Respect the correct Positionner Korrekte Einbaulage des Rispettare la corretta Respetar la posicion Bbibupaiite FERIEM % Respecteer de juiste Sprawdz, czy pozycja Respeite a posigdo
installing position in correctement la thermostatischen posizione di correcta de instalacion npasuibHoe BT B AENLA montagepositie in de instalacji correta de instalagdo
the plant admitted for vanne d’expansion Expansionsventiles (TEV) installazione en el equipo admitido pacnonoxexue TPB B b, Ry installatie die is termostatycznego admitida da valvula de
the thermostatic thermostatique dans innerhalb der Anlage nell'impianto ammessa por la vélvula de XONOAUNBHOM B4y AR TR toegestaan voor het zaworu rozpreznego jest expansdo termostética
expansion valve (TEV). I'installation. Les beachten. Verdampfer per la valvola di expansion cucteme. [ina TN R T i thermostatisch prawidtowa. Parowniki z (TEV) no sistema. Os
2 Evaporators with évaporateurs avec mit Flissigkeitsverteiler espansione termostdtica (TEV). ncnaputenei c (A expansieventiel (TEV). rozdzielaczami cieczy evaporadores com
liquid distributors distributeurs ont bendtigen TEV mit termostatica (TEV). Gli Los evaporadores con pacnpegenutenem Voor verdampers met wymagajq instalacji distribuidores de
need TEV with besoin de TEV avec externem evaporatori con distribuidor de liquido KUAKOCTN vloeistofverdelers is een termostatycznego liquido precisam de
external equalization égalisation externe Druckausgleich distributore di liquido necesitan una TEV con npumensaiite TPB ¢ TEV met externe zZaworu rozpreznego z uma TEV com
(fig.A) necessitano di una TEV igualacion externa BHELWHUM egalisatie vereist (fig. A). zewnetrznym equalizagdo externa
con equalizzazione BblPaBHUBaHMEM. wyréwnaniem (fig. A)
esterna
Tip: in order to avoid Astuce : afin d'éviter Tipp: Um die Suggerimento: al fine di Consejo: para evitar [na usbexaHve PR N Wskazéwka: Aby uniknaé Tip: Om beschadiging Dica: para evitar
any damage to the tout Beschadigungen der evitare danneggiamenti dafios en la noBpeXAeHus 4 @ 2% J5 Nk i uszkodzenia membrany z van het membraan door quaisquer danos na
membrane due to endommagement de Membran durch della membrana a membrana por MembpaHbl U3-3a 3 AT AT 452 powodu metalowych metaalverontreiniginge membrana devido a
metal impurities, it is la membrane di aux metallische causa di impurita impurezas metalicas, nonagaHua W, BITE R zanieczyszczn, zaleca sie n te voorkomen, wordt impurezas metdlicas,
recommended to use impuretés Fremdkorper zu metalliche si consiglia se recomienda utilizar MeTannunyeckomn RPNEV 35| zainstalowanie filtru z aanbevolen bij de inlaat recomenda-se a
a strainer with Mesh métalliques, il est vermeiden, es ist I'adozione di un filtro a un filtro de malla con CTPYXKMK coBeTyem 80 =% 100 H % siatkg 80 lub 100 na van het ventiel een zeef utilizagdo de um filtro
80 or 100 at the valve recommandé empfohlen, am rete con Mesh 80 o 100 Malla 80 0 100 en la MCNONb30BaThb Ha HikuEse, gt przed tuba wejsciowg met Mesh 80 of 100 te de rede 80 ou 100 na
inlet. In addition, d'utiliser un filtre Ventileintritt ein Sieb all’ingresso della entrada de la valvula. BXOZe KnanaHa B, It zaworu. Dodatkowo gebruiken. Bovendien entrada da valvula.
installation downward avec Mesh 80 ou 100 mit Mesh von 80 oder valvola. E’ da preferirsi Es preferible la MeXaHUYeCcKunit A RA sugeruje sie instalacje heeft installatie van Além disso, é preferivel
2b inlet and horizontal al'entrée de la 100 zu verwenden. I'installazione con instalacion con $unbTp-ceTky € . o tuby wejsciowej neerwaartse inlaat en ainstalagdo no sentido
outlet is preferable. vanne. De plus, une AuBerdem ist die ingresso dal basso e entrada inferior y pasmepom 80 nnu 100 H A skierowanej w doét, a horizontale uitlaat de descendente na
installation en entrée Installation mit dem uscita orizzontale. salida horizontal. Mesh. wyjsciowej skierowanej voorkeur. entrada e na horizontal
vers le bas et en Eintritt nach unten und MpeanoytUTensbHee poziomo na saida.
sortie horizontale est dem Austritt horizontal YCTaHOBKa KnanaHa ¢
préférable. bevorzugt. BEPTUKANbHBIM
rofoKeHnem
BXOJHOrO NaTpy6Ka un
rOPU30HTaIbHbIM
BbIXOZHOrO.
Install the bulb on the Installer le bulbe sur Thermofiihler gemiRk Installare il bulbo sulla Instalar el bulbo en la YcTaHosuTe i IR VAR Bevestig de gloeilamp op Zainstaluj czujnik na linii Instale o sensor térmico
suction line according la ligne d’aspiration Bild an der Saugleitung linea di aspirazione linea de aspiracién TepmobannoH Ha VB 2 BT de aanzuigleiding ssania zgodnie z pozycjg na linha de sucgdo de
to the position shown selon la position befestigen. Minimalen secondo la posizione segun la posicion JIMHUIO BCACbIBaHWUA [ R =a - o overeenkomstig de pokazana na ilustracji. acordo com a posigdo
in the picture. Respect indiquée sur le Abstand L einhalten mostrata in figura. mostrada en la figura. KaK yKa3aHo Ha VEE /N L positie zoals Sprawdz, czy minimalna apresentada na
the minimum length L schéma. Respecter la (vertikaler Abstand Rispettare la lunghezza Respetar la longitud PUCYHKE, C yHeToM RN e weergegeven op de odlegtosc¢ L zostata imagem. Respeite o
(vertical distance distance minimum L zwischen Ventil und minima L (distanza minima L (Distancia MWHUMaNbHOO > [a) i 3 B B afbeelding. Respecteer de zachowana (odlegtos¢ comprimento minimo L
between the valve and (distance verticale Flussigkeitsverteiler). Es verticale fra la valvola e vertical entre la pacctoanua ot TPB go 5 LGk T minimumlengte L (de pionowa pomiedzy (distancia vertical entre
3 the liquid distributor). entre la vanne et le mussL>7xD (D= il distributore di vélvulay el pacnpegenutens 745D (D N verticale afstand tussen zaworem a aviélvulaeo

It mustbeL>7xD
(D= pipe diameter).
Install the bulbe close
to the evaporator
(from3to6in.)

distributeur). Elle
doit respecter la
régle L > 7xD (ou D
est le diamétre du
tube cuivre). Installer
le bulbe preés de
I'évaporateur (de 3 a
6 pouces)

Rohrdurchmesser)
eingehalten werden.
Den Fiihler nahe am
Verdampfer montieren
(von 3 bis 6 in.; von 75
bis 150mm)

liquido). Deve essere
L> 7 x D (D= diametro
del tubo). Installare il
bulbo vicino
all’evaporatore (da3a
6 pollici)

distribuidor de
liquido). Debe ser

L>7 x D(D= diametro)
del tubo). Poner el
tubo cerca de la salida
del evaporador ( de 3
a 6 pulgadas)

*Kuakoctm (L>7xD,
rae D-gnametp
Tpy6KM).
PekomeHgyemoe
paccTosHve Ao
ucnaputens ot 3 4o 6
[LIOMMOB..

BER) iR
(ks iy E
(M3 %] 6)

het ventiel en de
vloeistofverdeler. Deze
moetL>7xD (D=
leidingdiameter) zijn.
Monteer de gloeilamp in
de buurt van de
verdamper (van 3 tot 6
inch).

rozdzielaczem cieczy).
Musi ona wynosi¢ L>7
x D (D=szerokos¢ rury).
Zainstaluj czujnik w
poblizu parownika (od 3
do 6 cali).

distribuidor de liquido).
O comprimento deve
serL>7xD (D=
didmetro da tubagem).
Instale o sensor térmico
junto ao evaporador
(entre 3a6pol. [75a
150 mm])

Copyright © SANHUA 2021

Subject to change without notice

[I-RFKH-MU-R2110




INSTRUCTIONS

&

&5 SANHUA

SOLDER VERSION:
Braze inlet, outlet and
(if present) external
equalization
connections of TEV
using specific alloy
(SilFos 15). Use a wet
rag on the valve
during the brazing
process

VERSION A BRASER:
Braser les
connections
d’entrée, de sortie
et (si présent)
d’égalisation
externe en utilisant
un alliage spécifique
(type SilFos 15).
Placer un chiffon
mouillé sur le corps
de la vanne pendant
le brasage.

LOTVERSION: Eingang,
Ausgang und (falls
vorhanden) externen
Ausgleich einléten unter
Verwendung spezieller
Legierung (SilFos 15).
Waéhrend des
Lotvorgangs das Ventil
mit nassem Lappen
umwickeln.

VERSIONE A SALDARE:
Brasare le connessioni
di ingresso, uscita e (se
presente) di
equalizzazione usando
una lega specifica
(SilFos 15). Usare uno
straccio bagnato sulla
valvola durante il
processo di brasatura.

VERSION SOLDAR:
Soldar las conexiones
de entrada, salida y (si
presente) de la
igualacién usando una
aleacion especifica
(SilFos 15). Poner un
pafio himedo encima
de la valvula durante el
proceso de soldadura.

NATPYBKU NOA
NAVKY:

Mpu navike natpybkros
(BXOZHOTO, BbIXOAHOTO
1, NpU HaNUuUK,
BHELHero
BbIPaBHMBaHMA)
nonb3yiTech Npunoem
(SilFos 15). 3awuTtute
BEHTW/Ib OT neperpesa
MOKPOMI BETOLWbIO.

SR A

Fk G4
( SilFos 15) #5
Bitn, WO

SR (iR
RN Su
PR A TR

SOLDEERVERSIE: Soldeer
inlaat, uitlaat en (indien
aanwezig) externe
vereffeningsaansluitingen
van TEV met behulp van
een specifieke
legering(SilFos 15).
Gebruik tijdens het
soldeerproces een natte
doek op het ventiel.

WERSJA LUTOWANA:
Przylutuj na twardo
wlot, wylot i przytacza
zewnetrznego
wyréwnania
termostatycznego
zaworu rozpreznego,
uzywajac specjalnego
cynku (SilFos 15). Uzyj
mokrej $ciereczki na
zaworze podczas
lutowania.

VERSAO SOLDADA:
Solde a entrada, a
saida e as ligagdes de
equalizagdo externa
da TEV (se
existentes) através
de uma liga
especifica (SilFos 15).
Utilize um pano
molhado na vélvula
durante o processo
de soldadura

THREAD VERSION: VERSION A VISSER: GEWINDEVERSION: VERSIONE AD VERSION ROSCAR: PE3bBOBbIE WRGURAL: B SCHROEFDRAADVERSIE: WERSJA GWINTOWANA: VERSAO ROSCADA:
Braze the inlet Braser la connection Eingangsverbindung mit AVVITARE Brasare la Soldar la conexion MATPYBKM: S 5k B Soldeer de Przylutuj na twardo Solde a ligagdo da
connection to a d’entrée aun einem Lotadapter connessione di roscada a un Mpu navike A4 inlaataansluiting op een przytacze wlotu do entradaa um
solder adaptor using adaptateur a souder verléten unter ingresso ad un adaptador a soldar nepexofHuKa ( SilFos 15) ¥ soldeeradapter met adaptera, uzywajac adaptador de
specific alloy (SilFos en utilisant un Verwendung spezieller adattatore a saldare usando una aleacién nonb3ynTech npunoem RS 4 N R behulp van een specjalnego cynku soldadura através de
15). Insert into the alliage spécifique Legierung (SilFos 15). Die usando una lega especifica (SilFos 15). (SilFos 15). specifieke legering (SilFos 15). Wprowadz uma liga especifica
body valve the (type SilFos 15). interne Dise in das specifica (SilFos 15). Introducir el orificio YcraHoBuTe (SilFos 15). Plaats de do wewnetrznego (SilFos 15). Insira o
internal orifice Insérer |'orifice Ventilgehduse einfiigen. Inserire nel corpo interno en el cuerpo de KNanaHHbIV y3en B interne opening in de otworu w korpusie bocal interno no
interne dans le valvola lorificio la valvula. Kopnyc KnanaHa. behuizing van het ventiel zaworu. corpo da vélvula
corps de la vanne. interno.
Tighten the adaptor Serrer 'adaptateur Den Adapter mit der Serrare I'adattatore Ajustar el adaptador a 3aTAHNTE raiky Bk GHELE Draai de adapter op de Dokreé adapter do Aperte o adaptador a
to the thread sur la connection Gewindeverbindung alla connessione la conexion roscada nepexofHuKa He BT ErE A schroefverbinding aan przytacza gwintowanego ligagdo roscada,
connection respecting | vissée en respectant befestigen unter filettata rispettando i repetando los valores npesbllwas M met inachtneming van de zgodnie z wartoscig respeitando os
the torque values les valeurs de Beriicksichtigung der valori di coppia de Par de Ajuste A0NYCTUMOrO ycunusa. (37.5+2.5N.m), aanhaalmomenten momentu dokrecania valores de binario
(37.5£2.5N.m). couples Drehmomente riportati (37.5£2.5N.m). BHUMAHUE v A A (37.5+2.5N.m). LET OP: (37.5£2.5N.m). UWAGA! indicados (37,5+2,5
ATTENTION: use the (37.5£2.5N.m). (37.5+2.5N. m). (37.5£2.5N.m). ATENCION: Usar las (37.5£2.5N.m): BT gebruik de twee sleutels. Uzyj dwéch kluczy. N.m). ATENGAO:
two wrenches. ATTENTION : Utiliser ACHTUNG: Zwei Schliissel ATTENZIONE: usare le dos llaves. ucnonb3yiTe Aga utilize as duas
2 clés de serrage. benutzen. due chiavi. raeyHbIX Katova. chaves.
After the TEV Aprés avoir installé Nach Installation des TEV Dopo l'installazione Después de la Mocne ycraHoBku TPB 14 1R) 22 20 58 iR Controleer na de TEV- Po instalacji Apos a instalagdo da
installation, check la vanne, vérifier sicherstellen, dass die della TEV controllare instalacion de la TEV, YA0CTOBEPBLTECH, YTO &, ok installatie dat: de termostatycznego TEV, certifique-se de

that: the temperature

que la température

Thermokopftemperatur

che: la temperatura di

comprobar que: la

Temnepatypa

RS (12)

temperatuur van de

zaworu rozpreznego

que: a temperatura

of thermo head (t2) d’entrée de (t2) hoéher ist als die ingresso temperatura de la Tepmoronosku (t2) i TR thermische kop (t2) sprawdz, czy: da cabega térmica
must be bigger than I'évaporateur (t2) Verdam- all’evaporatore (t2) cabeza de la valvula BblLLE TEMMNEPATYpbI IHERE (11 KK groter moet zijn dan de Temperatura gtowicy (t2) deve ser
the evaporator outlet est supérieure a la pferaustrittstemperatur deve essere maggiore (t2) ha de ser mayor Ha BbIX0OAe U3 TR L ) uitlaattemperatuur van (t2) jest wyzsza niz superior a
temperature (t1 = température de (t1 = vom Fuhler della temperatura di que la temperatura de ucnapurtens de verdamper (t1 = temperatura parownika temperatura de
temperature sortie de gemessene Temperatur). uscita dall’evaporatore salida (t1 = (tl=Temnepatypa temperatuur gemeten na wylocie (t1 = saida do evaporador
measured by the I'évaporateur (t1 (t1 = temperatura temperatura medida Tepmo6annoHa). door de gloeilamp). temperatura zmierzona (t1 = temperatura
bulb) mesurée par le misurata dal bulbo) por el bulbo). przez czujnik). medida pelo sensor
bulbe) térmico)
Factory presetting of Le préréglage Werkseinstellung von TEV Nei prodotti standard El producto estandar TPB (c MOP u 6e3 TEV ) #E Fabrieksinstelling van Ustawienia fabryczne A predefini¢do de
TEV (with or without d’usine des TEV (mit oder ohne MOP) e fornito un pre- dela TEV (con o sin MOP) noctasnsercs ¢ (5 8, MOP TEV (met of zonder MOP) termostatycznego fabrica da TEV (com
MOP) is just provided (avec ou sans MOP) wird nur bei settaggio di fabbrica MOP) lleva un ajuste 3aBOACKOMN Thie) AU HbRiE is alleen voorzien op zZaworu rozpreznego ou sem MOP) s6 é
on standard products. est uniquement Standardprodukten della TEV (con o senza de fabrica. Es posible HacTpoiKomn TR, ATLLE standaardproducten. Het (wyposazonego lub fornecida nos
It is possible to effectué sur les vorgenommen. MOP). E’ possibile personalizar el ajuste neperpesa. Bennunny SR is mogelijk om de niewyposazonego w produtos padrdo. E
customize the composants Kundenspezifische personalizzare il del neperpesa (ATsh ) (ATsh) instelling van de waarde MOP) sa dostepne dla possivel personalizar
superheat value standards. Il est Einstellung der settaggio del supercalentamiento MOXHO U3MEHUTb: van oververhitting (Tsh) produktow a defini¢do do valor
(ATsh) setting: possible de Uberhitzung (ATsh) ist surriscaldamento ATsh: aan te passen: standardowych. Mozna de
personnaliser la moglich : ATsh: dostosowac warto$¢ sobreaquecimento
valeur de cieczy przegranej (Tsh ): (BTsh):

désurchauffe (ATsh)
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Using a screwdriver
turnin
counterclockwise the
regulation screw until
the stop position.

A l'aide d’un
tournevis, tourner
dans le sens inverse
des aiguilles d’une
montre la vis de
régulation jusqu’a la
butée.

Mit einem
Schraubendreher die
Einstellschraube gegen
den Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag drehen.

Usando un cacciavite
girare in senso
antiorario la vite di
regolazione fino alla
posizione di stop.

Con un destornillador
girar en sentido
contrario del reloj el
tronillo de regulacién

hasta la posicién de fin.

OTBepTKOI NoBepHUTE
PEerynMpoBOYHbIi BUHT
npoTUB YacoBoi
CTpenKu o ynopa.

FHRLL T B
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Draai met een
schroevendraaier de
stelschroef tegen de klok
in tot de stoppositie.

Przy pomocy Srubokreta
przekrec Srube
regulacyjna w kierunku
przeciwnym do ruchy
wskazoéwek zegara az do
pozycji zatrzymania.

Com uma chave de
fendas, rode o
parafuso de
regulagdo para a
esquerda até a
posicdo de paragem.

9b

Turn the regulation
screw in clockwise
until the desired ATsh
value (see table 2 for
details)

Tourner la vis de
régulation dans le
sens des aiguilles
d’une montre
jusqu’a la valeur
désirée (ATsh). Se
référer a la table 2
pour les détails.

Die Einstellschraube im
Uhrzeigersinn drehen, bis
die gewiinschte
Uberhitzung ATsh
erreicht wird (Siehe Tab.2
fur Details)

Girare in senso orario
la vite di regolazione
fino al raggiungimento
del valore richiesto di
ATsh (vedi tabella 2
per dettagli)

Girar el tornillo de
regulacion en el
sentido del reloj hasta
el valor deseado (ver
Tabla 2 para detalles)
del ATsh

BpaweHnem
perynMpoBo4Horo
BMHTa MO 4acoBoM
CTpesiKe ycTaHoBUTe
Tpebyemblii neperpes
ATsh (cm. Tabn. 2).

FHURZZ T )i £

TR IRET B

fid #ABEATsh
(R 2)

Draai de stelschroef met
de klok mee tot de

gewenste [ATsh-waarde
(zie tabel 2 voor details).

Przekrec Srube
regulacyjng w kierunku
zgodnym z ruchem
wskazowek zegara az do
uzyskania pozadanej
wartosci BTsh (patrz
tabela 2 w celu
uzyskania dodatkowych
informacji).

Rode o parafuso de
regulagdo para a
direita até ao valor
pretendido (BTsh)
(consulte a tabela 2
para obter mais
detalhes)
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