INSTRUCTIONS % SANHUA

SIGHT GLASS series SYJ-H/SYJ-L ERL

Applicable to fluids and refrigerants of GROUP 2 or GROUP 1 according to Directive 2014/68/EU (15 May
2014) or GROUP A1, A2/A2L, A3 according to ANSI-ASHRAE 34-2016.

Product Range Temperature allowed range (TS): Design Pressure (PS):

SYJxxH/L51~99 -50°C to +80°C (-58°F to +176°F) 52 bar (754 psi)

1 RXERRRY
CHEOCTSED

tE e b

M C
.

2 g VNEE

Max. 120°C/248°F

,r&\\": n Table 1

/ VoW oA MET . Torque
i | P W lﬂ_}_ S8 TINm) | Lbift
g ( _Jg "':_>" e | 12~17 | o~13
5 Dry N2 38 | 30~35 | 22~26
ﬁ 4 5 (nitrogen) 12" | 40~45 | 30~33
5/8" | 50~55 | 37~41
314" | 60~65 | 44~48

GREEN / DRY YELLOW / WET

Copyright © SANHUA 2025 1 11-SYJ-MU-R2506
Subject to change without notice



INSTRUCTIONS &% SANHUA

Action

1

EN: Sight glass must be installed in the liquid line before the expansion valve FR: Le voyant liquide doit étre
installé sur la ligne liquide avant le détendeur DE: Das Schauglas muss in der FlUssigkeitsleitung vor dem
thermostatischen Expansionsventil montiert werden IT: La spia di liquido deve essere installata nella linea del
liquido prima della valvola Termostatica ES: El visor de liquido debe instalarse en la linea de liquido antes de la
valvula termostatica RU: CMOTpoBOE CTEK/I0 A0/IKHO YCTaHAaBANBATLCA HA IMHUUK XuakocTu nepeg TPB PT: O
visor de vidro deve ser instalado na linha de liquido antes da valvula de expansdo NL: Kijkglas moet voor de
expansieklep in de vloeistofleiding worden geinstalleerd PL: Wziernik nalezy zainstalowaé w przewodzie
cieczy przed zaworem rozpreznym CH: 15 75 2 K IR B VRAAR & 1 v 22 A0 R 85

EN: Braze the sight glass using specific alloy (SilFos 15). Use a wet rag on sight glass during the brazing process.
In order to avoid the formation of oxidation products during soldering an inert gas (nitrogen N2 or another
inert gas) has to be blown throw the place of soldering FR: Braser les tubes de connections en utilisant un
alliage spécifique (type SilFos 15). Placer un chiffon mouillé sur le voyant liquide pendant le brasage. Pour
éviter la formation d’oxydation durant la brasure de I'azote doit étre diffuser sur I’endroit de la brasure DE:
Einloten des Schauglases unter Verwendung spezieller Lotlegierung (SilFos 15). Wahrend des Lotvorgangs das
Schauglas mit nassem Lappen umwickeln. Um Zunderbildung wadhrend des SchweiRens zu verhindern ist ein
Durchstrémen mit Schutzgas (z. B. Stickstoff N2 oder ein anderes Inertgas) zu realisieren IT: Brasare la
spia del liquido usando una lega specifica (SilFos 15). Usare uno straccio bagnato sulla spia del liquido durante
il processo di brasatura. Per evitare |'ossidazione del materiale durante la brasatura utilizzare un gas inerte
(azoto o similare) ES: Soldar el visor usando una aleacién especifica (SilFos 15). Poner un pafio himedo sobre
el visor durante el proceso de soldadura. Para evitar formacidn de 6xido en el proceso de soldadura, utilizar
un gas inerte (Nitrégeno N2 u otro) soplando a través de la tuberia donde se produce la soldadura RU: Mpwu
nalike ctekna nosb3ymntecb npunoem (SilFos 15). 3awmTuTe cTekN0 OT Neperpesa MOKpOK BeTowbto. s
nsbexaHus 0b6pa3oBaHNA NPOLAYKTOB OKUCAEHMSA (OKaNMHDBI) BO BPeMsA Nalikn MecTo NaKmM HyXXHO NpoaysaTb
MHepTHbIM rasom (asotom N2 nnu apyrum) PT: Solde o visor usando uma liga especifica (SilFos 15). Use um
pano humido no visor de vidro durante o processo de soldagem. A fim de evitar a formagdo de produtos de
oxidagdo durante a soldagem, sera necessario soprar um gas inerte (nitrogénio N2 ou outro gas inerte)
através do local de soldagem NL: Soldeer het kijkglas met behulp van een specifieke legering (SilFos 15).
Gebruik tijdens het lasproces een natte doek op het kijkglas.Om tijdens het solderen de vorming van
oxidatieproducten te vermijden, moet een inert gas (stikstof N2 of een ander inert gas) op de te solderen plek
worden geblazen. PL: Przylutuj wziernik, uzywajac specjalnego stopu (SilFos 15). Podczas lutowania wziernik
powinien by¢ przykryty mokrg szmatkga. Aby unikng¢ tworzenia sie produktow utleniania podczas lutowania,
przedmuchuj miejsce lutowania gazem obojetnym( azotem N2 lub innym gazem obojetnym) CH: 84 H 118
Bl HEFEAEH SilFos 16 &4, MR RAN R @A R, MR N AR SR ImE N, LA 1L
el AR AL B A S T A

EN: Tighten the thread connection respecting the maximum torque values in table 1.

ATTENTION: use the two wrenches to fix both sides FR: Serrer la connections vissée en respectant le couple
maximum recommandé sur la table 1. ATTENTION : utiliser 2 clés pour le serrage comme montré sur le
schéma DE: Die Bordel-verschraubung unter Beachtung der in Tab.1 angegebenen Drehmomente anziehen.
ACHTUNG : Zwei Schliissel benutzen wie im Bild dargestellt IT: Serrare la connessione filettata rispettando i
valori i valori massimi di coppia riportati nella tabella 1. ATTENZIONE: usare le due chiavi come mostrato in
figura ES: Ajustar las conexiones roscadas respetando los valores maximos como se indican en la Tabla 1.
ATENCION: usar dos llaves para fijar ambas partes, como se muestra en la figura RU: 3aTtaHuTe pe3sbbosoe
coeAnHEeHWe He NpeBblllan AONYCTUMOTro ycuama 3aTaKku (Ta6a.1). BHUMAHMUE: ncnonb3yiite ABa raeuHbIxX
Kntova ana dpukcaumm obenx koHLoB PT: Aperte a conexao de rosca respeitando os valores maximos de
torque da tabela 1.ATENCAO: use as duas chaves para fixar os dois lados NL: Draai de schroefverbinding aan
met inachtneming van de maximale draaimomenten in tabel 1.0PGELET: gebruik de twee moersleutels om
beide zijden vast te zetten PL: Dokrec¢ potgczenie gwintowe, przestrzegajgc podanych w tabeli 1
maksymalnych warto$ci momentu obrotowego. UWAGA: do zamocowania z obu stron uzyj dwéch kluczy

CH: JEE: I MR TAT RIREEE N, HRAHIESHR 1

EN: During installation process penetration of liquid water into sensitive cavity of sight glass has to be
avoided. It may cause failure of humidity sensor FR: Pendant le processus d'installation, la pénétration d’eau
dans le voyant doit étre évité pour ne pas provoquer la défaillance de sensibilité du capteur d'humidité DE:
Wahrend der Installation, jeden Kontakt des Schauglas-inneren mit Wasser vermeiden! Dies schadigt den
Feuchte-indikator und fiihrt zu falschen anzeigen IT: Durante la fase di installazione evitare il contatto
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dell’elemento sensibile con I'acqua. Puo danneggiare I'indicator!e di umidita ES: Durante el proceso de
instalacion, El agua liquida no debe entra en la cavidad del visor, ya que puede causar el fallo permanente del
sensor de humedad RU: B npoLiecce ycTaHOBKM He AOMNYCKAeTCA NonajaHue BoAbl B XblAKOM da3e Ha
BNAroYyCTBUTENbHbIV 3/IEMEHT CTEKNA. DTO MOXKET BbI3BaTb OTKA3 AaTuMKa BnaxkHocTn PT: Durante o processo
de instalagdo, serd necessdrio evitar a penetragdo de agua liquida na cavidade sensivel do visor. Pode dar
origem a falhas no sensor de humidade NL: Tijdens het installatieproces moet het binnendringen van water in
de gevoelige holte van het kijkglas worden vermeden. Het kan leiden tot uitval van de vochtsensor PL: Podczas
montazu nie dopuszczaj do przenikania wody w stanie ciektym do czutej komory wziernika. Zapobiegnie to
uszkodzeniu czujnika wilgotnosci CH: TEMVR BRI 3 ferh, TR BB IEBESAKEANE s, CLOig B
AR SRR, SEORERRIVER

5 EN: Check the color of humidity sensor placed inside the sight glass on its internal perimeter: if it is green the
humidity level is acceptable. If it is yellow the humidity level is too high: filter dryer must be replaced FR:
Vérifier la couleur de I'indicateur d’humidité au centre du voyant :S’il est vert, le degré d’humidité est
acceptable. S’il est jaune, le degré d’humidité est trop haut, le filtre déshydrateur doit étre remplacé DE: Die
Farbung des Feuchtigkeitsindikators im Schauglas prifen : Ist er griin, so ist der Feuchtegehalt akzeptabel. Ist
er gelb, so ist der Feuchtegehalt zu hoch . Dann ist der Filtertrockner auszutauschen IT: Controllare il colore
del sensore di umidita posto al centro della spia del liquido: se appare verde il livello di umidita & accettabile.
Se appare giallo il livello di umidita e troppo elevato: il filtro deidratatore deve essere sostituito ES:
Comprobar el color del indicador de humedad colocado en el centro del visor: si es verde, el nivel de humedad
es aceptable. Si es amarillo el nivel de humedad es demasiado elevado: el filtro secador debe cambiarse RU:
MposepbTe LBET MHAMKATOPA BAAXKHOCTM BHYTPYM CMOTPOBOTO CTEK/A: 3€/1EHbIV LIBET O3HAYaeT BAXKHOCTb B
npeaenax Hopmbl. XenTblli LBET — BbICOKYHO BNAXKHOCTb: HY*KHA 3ameHa ¢ounbTpa-ocywntens PT: Verifique a
cor do sensor de humidade colocado dentro do visor no seu perimetro interno: se estiver verde, o nivel de
humidade é aceitavel. Se estiver amarelo, o nivel de humidade é muito alto: o secador do filtro deve ser
substituido NL: Controleer de kleur van de vochtsensor die in het kijkglas op de binnenomtrek is geplaatst: bij
een groene kleur is het vochtgehalte acceptabel. Bij een gele kleur is de luchtvochtigheid te hoog: de
filterdroger moet worden vervangen PL: Sprawdz kolor czujnika wilgotnos$ci umieszczonego wewnatrz
wziernika: jesli jest zielony, poziom wilgotnosci jest dopuszczalny. Jesli jest z6tty, poziom wilgotnosci jest zbyt
wysoki: nalezy wymienié osuszacz filtra CH: T & 25 AL B2 HH IR BE Fr /n AR (1. i A SR R R R HL
KAGGEAEEUE. WRLEONERRGETHR/KSEERS, SIERFETESR T
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